FREEPRINT® model

DEUTSCH

Lichthartender Kunststoff auf (Meth)acrylatbasis, zur generativen Herstellung

von Dentalmodellen fiir DLP-Drucker mit UV-LED 385 nm / LED 405 nm

Geeignet fiir folgende DLP-Drucker:

MiiCraft

Rapidshape Ww2pP
405 nm 385 nm 385 nm 405 nm 385 nm

MAX UV MAX 405 | MiiCraft y-Serie Dll-Serie | D-Serie Solflex Serie
Pro2 UV Pro2 405
Pico2 UV Pico2 405

Drucker durfen nur mit von DETAX autorisierten Materialparametern betrieben werden.

Wichtige Hinweise
Nur zur Verwendung durch geschultes Fachpersonal.

Verarbeitung

» Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhangig.
Die richtige Nachbelichtung ist flr optimale Eigenschaften wichtig. Daher muss sicher-
gestellt sein, dass sich das Belichtungsgerat in ordnungsgemaBem Zustand befindet
und die Objekte vollstdndig durchgehartet sind (Prozessbeschreibung Seite 2).

» Vor der Verarbeitung Material homogenisieren/aufrollen, z.B. mit einem Rollmischer.

» Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.

Sicherheit

» Sicherheitsdatenblatt beachten!

» Beim Bearbeiten persodnliche Schutzausristung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.

» Direkten Kontakt mit dem flussigen Material und den Bauteilen vor der Nachhartung
vermeiden. Reizt die Augen und die Haut (Sensibilisierung méglich).

» Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser absptlen und Arzt konsul-
tieren.

» Bei BerUhrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

Lagerung
» FREEPRINT® model trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschitzt lagern. Bereits eine
geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation auslosen.

Allgemein
» Behalter immer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfaltig ver-
schlieBen.

Kontraindikation

Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxide.

Inhaltsstoffe von FREEPRINT® model kénnen bei entsprechend disponierten Personen
allergische Reaktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer weiteren
Anwendung des Produktes abzusehen.

Nebenwirkungen
Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

DETAX

Made in
GmbH & Co. KG Germany
Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany 04/2019

Telefon: 07243/510-0- Fax: 07243/510-100
www.detax.de - post@detax.de -1-

Indikation:

3D Print Arbeits- und
Prasentationsmodelle
fur das komplette
Modellspektrum der
Zahntechnik

Verarbeitung:
bei23°C+2°

Lagerung

28 °C o
82 °F /.\
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Bestellinformation:

FREEPRINT® model 385
1.000 g Flasche

sand 03778
ivory 03780
grey 03782

FREEPRINT® model 405
1.000 g Flasche

sand 03065
ivory 03779
grey 03781

FREEPRINT® gingiva 385
500 g Flasche, gingiva 02820
1.000 g Flasche, gingiva02843

FREEPRINT® model T 385
1.000 g Flasche, blau 02332

FREEPRINT® model 2.0 385
1.000 g Flasche

sand 02128
hellgrau 02099
grau 02177
caramel 02850
weiB 02148

500 g Flasche
caramel 02844

Mehr Informationen unter
www.detax.de



FREEPRINT® model

Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur
nach Angaben der CAD-Software Hersteller

Bauprozess

Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung
der Maschinen- und Materialparameter

Nachbearbeitungsprozess

Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit von ca. 10 Min. empfohlen.
Die Nachbearbeitung sollte moglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

Vorreinigung

Bauteile von der Plattform entfernen und in einem separaten
GefaB mit Isopropanol (Reinheit > 98 %) fur 3 Min. im Ultraschallbad reinigen.

AnschlieBend Durchgéange, Kavitaten und Spaltbereiche evtl. zusatzlich mit Druckluft
sorgfaltig reinigen und ggf. die Bauteile vorsichtig von der Stutzstruktur entfernen.

Hauptreinigung

Die Hauptreinigung erfolgt in einem separaten GefaB mit frischem
Isopropaqol (Reinheit > 98 %) fur 3 Min. im Ultraschallbad. Vor der Trocknung
die Offnungen sowie Zusatzbohrungen auf Ruckstande Uberprufen.

Trocknung

Bauteile fur 30 Min. im Ofen auf ca. 40 °C erwarmen, um Lésungsmittelreste
aus dem Reinigungsprozess zu entfernen.

Nachbelichtung

Die Nachbelichtung erfolgt im Xenonblitzlichtgerat (z.B. Otoflash G171) mit 2 x 2000
Blitzen unter Schutzgasatmosphare (Stickstoff), dazwischen die Bauteile wenden.

FREEPRINT® model wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss
entsprechend der Verarbeitungsanleitung und VorsichtsmaBnahmen angewendet
werden. DETAX Gibernimmt keine Haftung fiir Schaden, verursacht durch fehlerhafte oder
unsachgeméaBe Anwendung von System und Material.




FREEPRINT® model

ENGLISH

Light-curing resin based on (meth)acrylate, for the generative fabrication of

dental models for DLP printers with UV-LED 385 nm / LED with 405 nm

Suitable for the following DLP-Printer

MiiCraft Rapidshape Ww2pP
405 nm 385 nm 385 nm 405 nm 385 nm
MAX UV MAX 405 | MiiCraft y-Serie Dll-Serie | D-Serie Solflex Serie
Pro2 UV Pro2 405

Pico2 UV Pico2 405

Printers may only be operated using material parameters authorised by DETAX.

Important notes
Only for dental use by qualified personnel.

Processing

» The properties of the final product depend, among other things, on post-
processing. Therefore it must be ensured that the light unit is in an orderly
condition and that the the models are completely cured (observe process
description on page 2).

» Homogenize/roll the material prior to processing, i.e. with a roller mixer.

» Processing temperature 23 °C + 2 °C.

Safety

» Please follow the instructions on the safety data sheet!

» Be sure to use personal protective equipment (protective gloves and protective
glasses) during processing.

» Avoid direct contact with the liquid material and the components prior to post-
curing. Irritating to eyes and skin (sensitisation is possible).

» After contact with eyes rinse thoroughly with water immediately and consult a
doctor.

» After contact with skin wash immediately with water and soap.

Storage
» FREEPRINT® model is to be stored dry (at 15 °C - 28 °C) and protected from light.
Minimal influence of light can already induce polymerisation.

General
» Always keep container tightly sealed, immediately close the container carefully
after each use.

Contraindication
Contains (meth)acrylics and phosphine oxide.

Some ingredients of FREEPRINT® model may cause allergic reactions in predisposed
persons.’In such cases refrain from using theé product.

Adverse effects
Product may cause allergic reactions.

DETAX

Indication:

3D Print working and
presentation models for
the entire spectrum of
models in dentistry

Processing:
at23°C=2°C

Storage

28°C >

°
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Ordering information:

FREEPRINT® model 385
1.000 g bottle

sand 03778
ivory 03780
grey 03782

FREEPRINT® model 405
1.000 g bottle

sand 03065
ivory 03779
grey 03781

FREEPRINT® gingiva 385
500 g bottle, gingiva 02820
1.000 g bottle, gingiva 02843

FREEPRINT® model T 385
1.000 g bottle blue 02332

FREEPRINT® model 2.0 385
1.000 g bottle

sand 02128
light-grey 02099
grey 02177
caramel 02850
white 02148
500 g bottle

caramel 02844

Mehr Informationen unter

GmbH & Co. KG Made in
Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany Germa ny
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100

www.detax.de - post@detax.de -1- 04/2019

www.detax.de



FREEPRINT® model

Manufacturing process

Data preparation and fabrication of the support structure according
to the instructions of the CAD software manufacturer

Construction process

Generation of a Print Job complying
with machine and material parameters

Post-processing

After raising the platform, a drip time of approx. 10 minutes is recommended. If possible,
post-processing should commence immediately following the construction process.

Pre-cleaning

Remove construction components from the platform and clean in a separate vessel
with isopropyl alcohol (purity > 98 %) for 3 min. in an ultrasonic bath.

Cleaning

Then thoroughly clean the openings, cavities and gap areas, if necessary
also with compressed air, and, if applicable, remove the construction
components carefully from the support structure.

Main cleaning process

The main cleaning process is performed in a separate vessel with fresh isopropyl alcohol
(purity > 98 %) for 3 min. in an ultrasonic bath. Prior to drying, check the openings and
additional bore holes for residues.

Heat the construction components for 30 min. in an oven to approx. 40 °C
to remove the solvent residues from the cleaning process.

Post-exposure

Post-exposure is performed with a xenon photoflash unit (e.g. Otoflash G171) with
2 x 2000 flashes under inert gas conditions (nitrogen), rotate components in between.

FREEPRINT® model was developed for use in the dental field and must be used in
accordance with the instructions for processing and safety. DETAX will not be responsible
for damages caused by faulty or improper use of system and materials.




FREEPRINT® model

Pycckut

CBGTOOTBGp)KﬂaeMbIVI (bOTOI'IOJ'II/IMep Ha MeTaKpI/IJ'IaTHOIZ OCHOBE A1 reHepaTuBHOIo

N3roToBfieHnA 3yOHbIX Mofenen
DLP-npuHTepoB co ceetogmnonom YO 385 Hm / cBeToanoaom 405 Hm

Mopxoaut pna cnepyrowmx npuHtepos DLP:

MiiCraft Rapidshape w2pr

405 Hm 385 HM 385 Hm 405 Hm 385 Hm

MAX UV MAX 405 | MiiCraft y-cepun Dll-cepus | D-cepua | Solflex cepua
Pro2 UV Pro2 405
Pico2 UV Pico2 405

MpriHTEPbI AOMKHbI ObITb MCMONIb30BaHbI TOJILKO NPU NPYIMEHEHUN NAPAMETPOB MaTepuana,
aBTOpU30BaHHbIX KoMmnaHuen DETAX.

3HauMmble yKasaHusa
WckniountenbHO AnA NpUMeHeHNA B MEAULIMHCKKX Liensax 06yUYeHHbIM MeaULMHCKAM
nepcoHanom.

O6paboTtka

» CBOICTBa roTOBOro NPOAYKTa 3aBUCAT, HaPAAY C APYTMMM paKTopamu, OT 3aKJTIOUNTENbHO
obpaboTku. 3aknounTenbHaa cBeToBaA 06paboTka BaxHa 1A ONTUMaIbHOTO KayecTBa.
CnepoBatesnibHO, HEO6XOANMO obecneynTb 6e3yrnpeyHyio NCMPaBHOCTb CBETOBOIO anmnapara,
a Takxe MONHOLIeHHYI0 NoMMepr3aLmio Mogenen (onmcaHne npoLecca NpeacTaBneHo Ha
CTpaHuLe 2).

» lMepen npmeHeHeM MaTepran cyiefyeT FOMOreH3npoBaTh, HaNprMep Npu NOMoLLM
PONMKOBO cMecuTena

» Temnepatypa 06paboTkun - 23 °C + 2 °C.

be3sonacHoCTb
» CobniofanTe NHCTPYKLUMK nacnopTa 6esonacHocTy!

» B npouecce 06paboTKM NCNONb3yiTe 3alUTHbIe CPeACTBa (3aLMTHbIE NEPYATKN 1 3aLLUTHbIE
OUKN).

» lNepep 3aktounTenbHOM 06paboTKoN n3beranTe MPAMOro KOHTaKTa C XKUAKUMY MaTepranamm
1 KOMMOHeHTaMK. BO3MOXHO pasgpaatoLiee BO3AENCTBUE Ha r/1a3a U KOXY.

» Mpwv nonagaHuy B rnasa, cnefyeT NX HEMeAJIEHHO TILATeIbHO MPOMBbITb MPOTOYHON BOAOW 1
06paTtnTbCA K Bpayy.

» [locne KOHTaKTa C KoXelr HeMeIeHHO NPOMbITb BOAOW 1 MbISIOM.

XpaHeHus

» XpaHutb FREEPRINT® model B cyxom (npwm 15 °C - 28 °C) 11 3alyuLLeHHOM OT BO3[eNCTBUA
cBeTa MecTe. [laxke He3HaUUTENIbHO BblpaXKeHHOE BO3[eICTBIE CBETA MOXET MHAYLIMPOBaTb
nonnmMeprsaumio.

O6Lwee
| 2 Bcer,qa XpPaHUTb ¢J'IaKOH MJIOTHO 3aKpPbITbIM, MOC/Ie NCNONb30BaHUA CiefyeT HemeaJIeHHO U
OCTOPOXHO 3aKpbITb.

I'Ip0'r|/|Bon0Ka3ava
CopepxuT (MeT)akpunat n GochUHoOKCng,

OnpepenexHble nHrpeaneHTsl FREEPRINT® model moryT Bbi3BaTh annepruyeckre peakumm y nu
COOTBETCTBYIOLLEN NPeapacnonoXeHHOCTbI0. B criyyae BO3HNKHOBEHMA TaKOBbIX CJIeAyeT NPeKpaTUTb
MCMosib30BaHMe NpPoAyKTa.

Mo6ouHble 3pPeKTbl
MpoayKT MOXeT BbI3BaTb afnieprmyeckne peakuymu.

DETAX

GmbH & Co. KG

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany

Telefon: 07243/510-0- Fax: 07243/510-100

www.detax.de - post@detax.de -1-

MokasaHus:

[InA n3rotoBneHns o6bEKTOB
JIUTbS, BbIrOPaoLLMX
6€330/1bHO, METOAOM
npouecca DLP B TexHuke
NPEeLV3NOHHOrO SINTbSA

B 3y60TEXHNYECKON
nabopatopuu

O6pabotkKa:
npn 23°C+2°C

XpaHeHue:

28°C R
82°F —0~_
Y S\
Nudopmauyumsa no
3aKasy:

FREEPRINT® model 385
¢dnakoH 1000 r

sand (necok) 03778
ivory (cnoHoBas KocTtb) 03780
grey (cepbliit) 03782

FREEPRINT® model 405
¢dnakoH 1000 r

sand (necok) 03065
ivory (cnoHoBas kocTb) 03779
grey (cepblin) 03781

FREEPRINT® splint 385
¢dnakoH 1000, 03709
nNpo3payHbI

FREEPRINT® splint 405
¢dnakoH 1000, 03066
npo3payHbii

FREEPRINT® cast 385
¢dnakoH 500 r, KpacHblii 03710

FREEPRINT® cast 405
¢dnakoH 500 r, KpacHblii 02890

FREEFORM® coat
10mn 02549

[AononHutenbHasa
nHpopmaunn npeacTaBneHa
Ha www.detax.de

CpnenaHo B
lepmaHnn

04.2019r.



FREEPRINT® model

I1pou,ecc n3roToBJsieHnNA

lNofroTtoBKa AaHHbIX 1 CO3[aHVe OMOPHbIX CTPYKTYP B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU
npou3BOAUTESNs NPOrpaMmmHoro obecrneyeHns CAD

MNMpouecc neyatn
CosnaHme neyaTHbIX MO,D,EHeI‘/II, COOTBETCTBYOLUX MapaMeTpam MalllHbl N MaTepPUanoB

Mpouecc 3aknouNTeNnbHO 06paboTkn
Mocne nogHATVA NIaTGOPMbl PEKOMEHOBAHHOE BPEMSA CTEKAHUA >KULKOCTM
cocTasnAet npu611. 10 MUHYT. [0 BO3MOXKHOCTM 3aK/IIOUUTENIbHYI0 06paboTKy HauaTb
HenocpeACcTBEHHO MOC/e 3aBepLUIEHNA NMPoLiecca neyatu.

lNMpepBapuTenbHasa oUNCTKa

YAaanuTb 3NeMeHTbl KOHCTPYKLMM € NNaTGOPMbl U OYACTUTL UX B OTAENbHON Yalle ¢
M30MpPONUIOBbIM CMUPTOM (YMCTOTa >98 %) B TeUeHMe 3 MVH. B YNIbTPa3ByKOBOW BaHHeE.

[Janee ouncTUTb OTBEPCTNS, MONOCTM U Wwenu. Mpu HeO6XOAUMOCTH NCMOSIb30BaTb
CKaTblil BO34YX, U, MO BO3MOXHOCTM, OCTOPOXXHO YAANNTb 3/1EMEHTbI KOHCTPYKLUM OT
OMOPHbIX CTPYKTYP.

OcHOBHaA o4YMCTKa

[pouecc 0OCHOBHOM OYMCTKMN OCYLLECTBIAGTCA B OTAEIbHON Yallie CO CBEXKUM
M30MpPONUIOBbIM CMUPTOM (YMCTOTa >98 %) B TeUeHre 3 MVH. B YNIbTPa3ByKOBOW BaHHe.
lNepep cylwKon NPOBEPUTL OTBEPCTMA 1 JOMOJIHUTENBHO NPOCBEP/IEHHbIE OTBEPCTMA Ha

npeAMeT OCTaTOYHbIX MaTePranoB.

Cywka

HarpeTb 3nemMeHTbl KOHCTPYKLMM B neyn B TedeHre 30 MyH. Ao npu6. 40 °C B Lensx
YCTPaHeHNA OCTaTKOB PAaCcTBOPUTENA B MPOLeCCe OUNLLEHNA.

3aknwuntenbHana cBeToBas 06pa60'rKa

3aknounTenbHasa cBeToBas 06paboTKa OCyLLecTBAAETCA MOCPeACcTBOM GOTOBCHbILIKM
Xenon Otoflash G171 ¢ 2 x 2000 BCMbILWKaMU B YCJTIOBUSX BO3LENCTBMA MHEPTHOTO rasa
(a30Ta), C NpPOMEXKYTOUHON poTaLmelrl KOMMNOHEHTOB.

FREEPRINT® model paspa6oTaH anAa npumeHeHUA B CTOMaTONIOrMN 1"
NOANEXUT NCNOJIb30BaHUNIO B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLMAMU Mo o6paboTke
n 6e3onacHoCcTU. 3a Bpes, HaHeCEeHHbI HEKOPPEKTHbIM WU HeHaaeXxalum
ncnosb3oBaHMeM CMCTeMbl 1 MaTepuanoB, KomnaHuAa DETAX oTBeTCTBEHHOCTU

He HeceT.




